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Durch diese vielfaltigen Eigenschaften zusammen mit der Erfahrung und Techno-
logie unserer Bearbeitungszentren kénnen wir die optimale Lésung flr lhre
Anwendung anbieten. Wir sind in der Lage, anhand von Kundenzeichnungen
fertige Teile zu liefern, die direkt in vielen verschiedenen Anwendungen eingesetzt
werden kénnen.

Verbundwerkstoffe bestehen aus Verstarkungsmaterialien, die mit verschieden-
artigen geeigneten Harzrezepturen impragniert und anschliessend unter Hitze
und Druck ausgehartet werden.

Dabei werden verschiedenartige Verstarkungsmaterialien verwendet:

» Zellulosepapier, Glimmerpapier

» Verschiedene Gewebe, wie Baumwolle, Glas, Carbon, Synthesefasern
(z. B. Aramid, PAN)

» Glasmatten etc.

Am haufigsten werden die folgenden Harze eingesetzt:
» Polyester

» Epoxid

» Phenol

» Polyimid

»  Silikon

»  Melamin

» Vinylester

» Cyanatester

Die Auswahl geeigneter Harzrezepturen sowie die Kombination mit verschiede-
nen Verstarkungsmaterialien erméglicht eine Vielzahl von industriellen Verbund-
werkstoffen mit individuellen mechanischen, elektrischen und thermischen
Eigenschaften.

Verbundwerkstoffe sind in verschiedenen Formen verfligbar:
» Prepregs

» Platten/Tafeln und Zuschnitte

» Rohre und Zylinder

» Rund- und Gewindestangen

»  Fertigteile
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Glimmerlaminate

Glimmer ist ein mineralischer Rohstoff mit hervorragenden dielektrischen, thermischen und
physikalischen Eigenschaften. Von Roll hat ein Verfahren entwickelt, mit dem hochwertiger
Tafelglimmer auf der Basis von Muskovit oder Phlogopit in Glimmerpapier umgewandelt werden
kann, das unter der Markenbezeichnung SAMICA® eingetragen ist. SAMICA® wird anschlies-
send mit einer geeigneten Harzmatrix impragniert und unter Hitze und Druck in einen
SAMICANITE®-Schichtpressstoff verdichtet.

Die verschiedenartigen Glimmerpapiertypen und die unterschiedlichen Harze und Fullstoffe
ermoglichen es Von Roll, die jeweils erforderlichen spezifischen Eigenschaften von Glimmer-
papierwerkstoffen zu erreichen, wie z. B. hervorragende elektrische Eigenschaften, hohe
mechanische Festigkeit und ausgezeichnete thermische Eigenschaften.

Die Anwendungen reichen von der Elektrotechnik bis zu Induktionséfen, von der Automobil-
branche und Gleichstromkommutatoren fur Industrie- oder Fahrmotoren bis zur Haushalts-
gerateindustrie (z. B. Mikrowellengeréte).

Von Roll liefert verschiedene Produkte aus Glimmerpapierplatten und -rohren bis hin zu einsatz-
bereiten Fertigteilen.

Die folgende Tabelle enthalt eine allgemeine Ubersicht sowie einige Highlights im Bereich
der Glimmerlaminate:

Verstar-
kungs- Tempera-
material tur-
Glimmer. bestdndig- | Tafelformat
Produktname Matrix | papiertyp keit °C Dicke (mm) Wichtige Anwendungen
Steif
Kollektor 41120 Epoxid Muskovit IEC 60371-3-1 155°C 1000 x 600 Ausschwitztemperatur Traktionsmotoren
Samicanite® P13 0.3 bis 2 hoher als 300°C, strenge
Dicketoleranz
Kollektor 41210 Epoxid Muskovit |EC 60371-3-1 155°C 1000 x 600 Ausschwitztemperatur kleine und mittelméassige
Samicanite® P9 0.3 bis 2 hoher als 200°C, strenge  Traktionsmotoren
Dicketoleranz
Heiz 41610 Silikon  Muskovit |EC 60371-3-3 600°C 1200 0/+2 x hervorragende Heizwiderstande, Heizelemen-
Samicanite® HP 5 1000 0/+2 thermische Eigenschaf- te-Trager in Haushaltsgeraten
0.2 bis 2.0 ten UL94 V-0 und in der Industrie
Heiz 41620 Silikon  Phlogopit IEC 60371-3-3 600°C 1200 0/+2 hervorragende Heizwiderstande, Heizelemen-
Samicanite® HP 5 x 1000 0/+2 thermische Eigenschaf- te-Trager in Haushaltsgeraten
2.0 bis 60 ten UL94 V-0 und in der Industrie
Pamitherm® 41140 Silikon  Muskovit - 450 bis 1200 0/+2 x ausgezeichnete thermische und mechanische
800°C 1000 0/+2 Flammbestandigkeit, MO Teile, Pressisolation
2.0 bis 60 FO
Flexibel
Flexibles 41220 Silikon  Muskovit IEC 60371-3-3 180°C 1200 0/+2 x flexibel, gute elektrische thermischer und elektrischer
Samicanite® HP 5 1000 0/+2 Eigenschaften Schutz in Heizung und
2.0 bis 2.0 Industriegeraten
Miglasil® 362.50 Silikon  Phlogopit — bis Rollen von 25000 reiner Glimmer + thermischer und elektrischer
Produkte 1200°C x 1000/0.27 Silikonharz Schutz in Heizung und
und 0.40 Platte Industriegeraten
570 x 1020 oder
1500 x 1000
0.7/1.0/1.5/2.0
dick
368.90-10 Silikon Phlogopit, — bis Rollen von 25000 reiner Glimmer + Silikon-  thermischer und elektrischer
Glas 1200°C x 1000 harz + einseitig mit Schutz in Heizung und
Dicke: 0.31 Glasgewebe abgedeckt Industriegeraten
368.90-50 Silikon  Phlogopit, - bis Rollen von 25000 reiner Glimmer + Silikon-  thermischer und elektrischer
Glas 1200°C x 1000 harz + beidseitig mit Schutz in Heizung und

Dicke: 0.62

Glasgewebe abgedeckt

Industriegeraten




Trénkharze und

Glasgewebelaminate

Glasgewebelaminate werden mit Hochdruckverfahren gefertigt und zeichnen sich durch
extrem hohe mechanische Festigkeit sowie hervorragende elektrische und thermische Eigen-
schaften aus.

Alle VETRONITE®-Schichtpressstoffe bestehen aus Glasgeweben, die mit einem geeigneten
Harzsystem impragniert sind. Bei der Auswahl einer VETRONITE®-Qualitdt missen verschiede-
ne elektrische, thermische und mechanische Bedingungen sowie andere Eigenschaften
berlcksichtigt werden, wie z. B. die erwartete Lebensdauer sowie Gesundheits-, Sicherheits-
und Umweltfaktoren.

Glimmer

Glasgewebelaminate
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Glasgewebelaminate

Die folgende Tabelle zeigt die Vergleichswerte fiir verschiedene VETRONITE®-Qualitatsstufen:

Produktname

Matrix
Verstarkungsmaterial

Normen

Farbe

Lieferform (mm)

Biegefestigkeit bei 23°C senkrecht zu
den Schichten

Biegefestigkeit bei 150°C senkrecht zu
den Schichten

Biegefestigkeit bei 200°C senkrecht zu
den Schichten

Kerbschlagzahigkeit //, CHARPY-
Methode

Zugfestigkeit // bei 23°C

Druckfestigkeit bei 23°C
senkrecht zu den Schichten

Isolationswiderstand
(nach Lagerung im Wasser )

Durchschlagspannung in Schichtrich-
tung (zwischen konische Stiften)

Durchschlagspannung senkrecht zu
den Schichten

Kriechstromfestigkeitsindex

Rohdichte
Wasseraufnahme
Temperaturindex (Tl )

Linearer Ausdehnungskoeffizient —
in Schichtrichtung

UL-zugelassen File-Nr.

Merkmale

Alle Produkte sind RoHS konform
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Laminate aus Synthesefasern

Schichtpressstoffe aus synthetischen Fasern werden ohne Glas im Hochdruckverfahren
hergestellt. Sie zeichnen sich durch eine extrem hohe mechanische Festigkeit, einen geringen
Reibungskoeffizienten und eine ausgezeichnete Verschleissbestandigkeit aus.

Mit Laminaten aus Synthesefasern werden Schieber und Lamellen in Hochleistungskompresso-
ren, Druckluftmotoren und -pumpen, Gleitlager und Bremsscheiben sowie Betatigungsstangen
in elektrischen Schaltanlagen (SF-6-Gas-Anwendungen) und fur Einsatzzwecke in Bereichen
hergestellt, in denen ein hohes Elastizitdtsmodul erforderlich ist.

ACG 600 T23 Epoxid und 1150 x 1000 2.0 bis 120  200°C Schieber und  Geringer Reibungskoeffizient, gute
synthetische 2050 x 1000 Lamellen Verschleissbestandigkeit
Fasern

AR 600 P 01 Phenol- und 1150 x 1000 2.0 bis 50 180°C Schieber und  Geringer Reibungskoeffizient, gute
Aramidgewebe 2050 x 1000 Lamellen Verschleissbestandigkeit, gute mechanische

Festigkeit, niedrige spezifische Dichte

AR 600 T23 Epoxid- und 1150 x 1000 2.0 bis 50 200°C Schieber und  Geringer Reibungskoeffizient, gute Ver-
Aramidgewebe 2050 x 1000 Lamellen schleissbestandigkeit, geringer Warmeaus-
dehnungskoeffizient, hohe mechani-sche
Festigkeit, niedrige spezifische Dichte

POLYFIBRITE®  Epoxid- und 1170 x 1070 2.0 bis 50 150°C elektrische Geeignet in SF-6, gute elektrische
Polyestergewebe 2070 x 1070 Schalt- Eigenschaften, niedrige spezifische Dichte
anlagen

Laminate aus Synthesefasern



Glasmattenverstarkte Schichtpressstoffe

Glasmattenverstarkte Schichtpressstoffe werden im Niederdruckverfahren hergestellt und
zeichnen sich durch eine Glasmatte oder ein Glasvlies als hauptsachliches Verstarkungsmaterial
aus, das mit einem Polyester- oder Epoxidharzsystem impragniert ist. Durch Fillstoffe und
andere chemische Zuséatze entsteht die erforderliche Kombination von Eigenschaften. Alle
glasmattenverstarkten Laminate werden unter den beiden registrierten Markennamen
DELMAT® und DURAPOL® gefiihrt.

Die Auswahl einer DELMAT®- und DURAPOL®-Qualitat bildet fir den Konstrukteur keine leichte
Aufgabe, da verschiedene elektrische und mechanische Anforderungen sowie andere Eigen-
schaften, wie die erwartete Lebensdauer oder Sicherheitsvorgaben, bertcksichtigt werden
mussen.

Glasmattenverstarkte Schichtpressstoffe

Glasmattenverstarkte Schichtpressstoffe

Trankharze und -lacke | 9
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Glasmattenverstarkte Schichtpressstoffe

Die folgende Auswahl zeigt die Vergleichswerte fiir eine Auswahl von DELMAT®- und
DURAPOL®-Qualitatsstufen, die in unseren Labors getestet sind und von unseren Kunden
erfolgreich eingesetzt werden.

Produktname

Matrix

Verstarkungsmaterial

Normen

Farbe

Lieferform (mm)

Biegefestigkeit bei 23°C senkrecht zu
den Schichten

Biegefestigkeit bei 150°C senkrecht zu
den Schichten

Biegefestigkeit bei 200°C senkrecht zu
den Schichten

Kerbschlagzahigkeit //, CHARPY-
Methode

Zugfestigkeit // bei 23°C

Druckfestigkeit bei 23°C senkrecht zu
den Schichten

Isolationswiderstand
(nach Lagerung im Wasser)

Durchschlagspannung in Richtung der
Schichten (zwischen konischen Stiften)

Durchschlagspannung senkrecht zu
den Schichten

Kriechstromfestigkeitsindex

Rohdichte
Wasseraufnahme
Temperaturindex (TI)

Linearer Ausdehnungskoeffizient —
in Richtung der Schichten

UL-zugelassen File-Nr.

Merkmale

Alle Produkte sind RoHS konform
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Delglas® Gewindestangen

Gewindestangen und Muttern, die unter DELGLAS® bekannt sind, werden aus einer speziellen
Epoxidglas-Qualitat gefertigt. Sie zeichnen sich durch dusserst geringe Wasseraufnahme sowie
die Bestandigkeit gegen Seewasserkorrosion und Chemikalien aus. DELGLAS®-Befestigungs-
elemente eignen sich hervorragend fiir den Einsatz in Ol und anderen dielektrischen Flissigkeiten,
sowohl bei sehr niedrigen als auch bei hohen Temperaturen (bis zu 180°C). Sie weisen dartber
hinaus eine hohe Durchschlagsfestigkeit und eine hervorragende Kriechstromfestigkeit auf.

Zugfestigkeit der Gewinde in Muttern H=1D Muttern H=1.5D Muttern H=2D
Newton (N)

Eigenschaften
Abgeflachte Gewindestangen 68860

M8 4800 2900 7300 4300 9800 5700
M10 8100 5000 12000 7500 15400 10400
M12 12900 7500 18500 11500 24800 14800
M16 24200 14300 33800 21300 42200 26500
M20 37800 23300 52800 32100 67900 40300

Nicht abgeflachte Gewindestangen 68830

M8 6000 3000 9000 4500 10000 6600
M10 9000 5000 15000 8000 18000 11600
M12 14500 7500 22000 12000 28000 17000
M16 25000 15000 38000 21500 46500 29000
M20 40000 25000 57000 36000 75000 44500

Drehmoment beim Bruch (N.m) abgeflacht nicht
abgeflacht

nicht
festgehalten | festgehalten 20°C

Nicht geschmierte Gewindestange, mit Muttern H=2 D

M8 10 19 10
M10 16 37 20
M12 32 60 35
M16 82 110 85

M20 148 162 150




Baumwoll- und Papierlaminate

Phenolharz-Baumwollschichtstoffe, die unter der Marke CANEVASITE® bekannt sind, umfassen
mehrere Qualitatsstufen mit jeweils speziellen Eigenschaften und zeichnen sich durch eine
bemerkenswerte Verschleissbestéandigkeit und entsprechend geringe Reibungswiderstéande
sowie hohe Bruchfestigkeit und geringe Wasseraufnahme aus.

Fertigteile, die aus CANEVASITE® hergestellt sind, verlangern durch ihre selbstschmierenden
Eigenschaften die Lebensdauer von Maschinen und mechanisch beanspruchten Bauteilen und
flhren so zu erheblichen Kosteneinsparungen.

Die DELLITE®-Palette umfasst mehrere auf Zellulosepapier basierende Schichtpressstoffe mit
Phenolharz- oder Epoxidharzmatrix. Jede Laminat-Type erflillt prazise Standards und/oder
spezielle Anforderungen, wie z. B. Flammen hemmende Eigenschaften oder Hochspannungsfes-
tigkeit. Neben den bekannten Standardqualitatsstufen bieten wir mehrere Sonderqualitaten an.

s

Baumwoll- und Papierlaminate
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Baumwoll- und Papierlaminate

Produktname

Matrix
Verstarkungsmaterial

Normen

Farbe

Lieferform (mm)

Biegefestigkeit bei 23°C
senkrecht zu den Schichten

Kerbschlagzahigkeit //, CHARPY-
Methode

Zugfestigkeit // bei 23°C

Druckfestigkeit bei 23°C
senkrecht zu den Schichten

Isolationswiderstand
(nach Lagerung im Wasser)

Durchschlagspannung in Richtung
der Schichten (zwischen konischen
Stiften)

Durchschlagspannung senkrecht zu
den Schichten

Kriechstromfestigkeitsindex

Rohdichte
Wasseraufnahme
Temperaturindex (TI)

Linearer Ausdehnungskoeffizient —
in Richtung der Schichten

Merkmale

Alle Produkte sind RoHS-konform
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Spezialprodukte

Von Roll bietet eine Vielzahl von Verbundwerkstoffen auf der Basis verschiedener Verstarkungs-
materialien (Aramid, Kohlenstoff, Baumwolle und Glasgewebe) und Harzsysteme an, die in
einem speziellen Verfahren hergestellt werden.

U- oder L-Profile, Fertigbauteile, Streifen, Rollen oder grossformatige Platten flr den Einsatz in
verschiedenen Bereichen von Grossgeneratoren.

» Langen von mehr als 150 Metern, abhangig von der Dicke (0,3 bis 3 Millimeter)

» Lange Streifen mit einer Lange von bis zu 10 Metern und einer Breite von bis zu
1000 Millimetern

Es sind verschiedene Zusammensetzungen maéglich:

» Vetronite 64170, isolierend

» \etronite 432.10-01, leitend

» Vetronite 69090, einschliesslich Nomex (Teflon optional)
» Nomex, geformt

»  Polyfibrit

Zugfestigkeit //

Biegefestigkeit bei 23°C
senkrecht zu den Schichten

Biegefestigkeit bei 155°C
senkrecht zu den Schichten

Druckfestigkeit bei 23°C
senkrecht zu den Schichten

Scherfestigkeit senkrecht zu
den Schichten

Durchschlagfestigkeit
(Direkte Testpriifung)

Kriechstromfestigkeitsindex

Spezifischer Durchgangs-
widerstand

Spezifischer Oberflachen-
widerstand

Rohdichte




Maschinenmesser (Schaberklingen) fiir die Papierindustrie

Maschinenmesser sind dinne Profile aus Verbundwerkstoffen, die bei der Papierherstellung
eingesetzt werden. Diese Schaberklingen werden an den Walzen montiert, um laufend organi-
sche/anorganische Verunreinigungen zu beseitigen. Diese Rickstande kénnen in grossen
Mengen anfallen, sodass es zu Produktionsstérungen oder Materialfehlern kommt, wenn sie auf
der laufenden Papierbahn freigesetzt werden.

Basierend auf verschiedenen Verstarkungsmaterialien (Glas, Aramid, Kohlenstoff, Baumwolle
und Glas) und Harzsystemen sowie speziellen Strukturen (abrasiv, graphithaltig) stellen duro-
plastische Maschinenmesser die Losung fur verschiedene Probleme in den Bereichen Korrosi-
onsbestandigkeit, Temperaturbestandigkeit, Standzeiten und Abrieb flr Papiermaschinenwalzen
zur Verflgung.

Laminate zur Herstellung von Schaberklingen werden in Rollen mit einer Lange von bis zu 150
Metern sowie in verschiedenen Stérken von bis zu 2,8 Millimetern hergestellt. Die Profile kdnnen
gefast und/oder konfektioniert sein.

Prepregs

Von Roll fertigt und verarbeitet halbfertige Produkte (Tafeln, Rohre und Formteile), die die
anspruchsvollsten Standards erflllen. Prepreg ist das «vorimpragnierte» Verstarkungsmaterial,
das bereits mit der Harzrezeptur impragniert, aber noch nicht ausgehartet ist (Phase B).
Diese unterschiedlichen Verstarkungsmaterialien, z. B. aus Glimmer, Glasgewebe, Glasmatte,
Carbon, Aramid, Baumwolle und Papier werden mit Harzsystemen wie Phenolharz, Silikon,
Polyester, Epoxidharz usw. impréagniert.

Von Roll liefert Prepregs fUr eine Vielzahl von Anwendungen (z. B. Luft- und Raumfahrtindustrie,
Hersteller von Bauteilen fur Windkraftanlagen). Nehmen Sie Kontakt mit uns auf, wenn Sie
weitere Informationen bendtigen.

Prepregs
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Rohre und Rohrteile

Von Roll liefert eine umfangreiche Palette von bahngewickelten Rohren aus unterschiedlichen
Prepregs. Diese Prepregs werden auf Wickeldornen unterschiedlichster Durchmesser bis zur
gewlnschten Wandstéarke von der Prepregbahn unter Druck und Hitze zu Schichtpressstoff-
Rohren gewickelt. Abhangig von der Qualitdt kénnen sie in vielfaltigen Durchmessern und
Langen, in Standardgroéssen oder gemass Kundenspezifikation hergestellt werden. Rohre bzw.
Rohrabschnitte sind dabei ebenso erhaltlich wie fertig nach Kundenzeichnung bearbeitete Teile
(auf Wunsch auch lackiert). Auch die Montage der Teile in Baugruppen ist mit (u. U. beigestell-
tem) Zubehdr maglich.

Rohre und Rohrteile werden abhangig von den jeweiligen Merkmalen und Eigenschaften in
vielen Anwendungsbereichen verwendet, z. B. in Lastschaltern, Kondensatoren, Trockentrans-
formatoren, Oltransformatoren, Vielfachwiderstanden und Generatoren und Elektromotoren
sowie in medizinischen Geréten und zu einem bedeutenden Anteil im Maschinen- und Anlagen-
bau. Rohre werden in grossen Mengen flr die Herstellung von z. B. Aufzugsanlagen, hydrauli-
schen und pneumatischen Baugruppen und verschiedenen anderen technischen Geraten sowie
als Spinnspulen/Wickelhtlsen fur die Papier-, Textil- und Folienproduktion eingesetzt.

Innendurch- | Aussen-

Verstdrkungs- | messer durchmesser | Lénge

Produktname NEMA LI 1 material D min (mm) | D max (mm) | D max (mm)
DELLITE® PFCP 21 T X PFCP 21  Phenol Papier 85 1400 2300
DELLITE® PF CP 23 T XX PFCP 23  Phenol Papier 85 1400 2300
CANEVASITE® F24 5964 T LE PFCC21  Phenol Baumwolle 5 1400 1500
CANEVASITE® FF 5964 T LE PF CC21 Phenol Baumwolle 5 1400 2200
CANEVASITE® PF CC 22 T C PF CC22 Phenol Baumwolle 7 1400 2200
CANEVASITE® VRI-BAT T = = Phenol Baumwolle 2.6 1400 1000
DURATEX® T - - Phenol Baumwolle 7 1400 2200
DURATEX®-D T - - Epoxid + PTFE ~ Baumwolle 2.6 1400 1000
VETRONITE® EGS 102 T G-10 EP GC21  Epoxid Glasgewebe 85 1400 1200
VETRONITE® EGS T 23 T G-11 EPGC22  Epoxid Glasgewebe 8 1400 1000
VETRONITE® FR-5 T FR-5 - Epoxid Glasgewebe 5 1400 1000
VETRONITE® G-11 T G-1 EP GC 22  Epoxid Glasgewebe 3.5 1400 1500
VETRONITE® SGS T G-7 SI GC 21 Silikon Glasgewebe 5 1400 1200
SAMICANITE®-S T = SI MP 21 Silikon Glimmerpapier 8 1400 950
SAMICATHERM® T - - Epoxid Glimmerpapier 7 1400 950

Rohre und Rohrteile



Fertigteile

Die Bearbeitung von verstarkten Kunststoffen, wie z. B. unseren Hoch- und Niederdruck-
laminaten und Rohren, setzt entsprechendes Know-how sowie geeignete Maschinen,
Werkzeuge und Anlagen voraus. In unseren Fertigungszentren kdnnen wir Sagearbeiten sowie
CNC-Fras-, Dreh-, Bohr- und Schleifarbeiten nach Zeichnungen ausfiihren. Aufgrund unserer
modernen Gerateausstattung kénnen wir alle Kundenanforderungen erflllen (sogar 5-Achs-
Frasoperationen).

Bei der Fertigung von Teilen wird besonders auf VerfUgbarkeit und Service geachtet. Durch die
Von Roll-interne Organisation kénnen wir unseren Kunden &usserst effiziente und wirtschaftliche
Dienstleistungen hinsichtlich Lieferterminen, Chargengrossen, Bearbeitungsarten und Toleranz-
anforderungen bieten — jederzeit und Uberall. Zusammen mit der internationalen Erfahrung bei
der Bearbeitung ist Von Roll in der Lage, durch einen immensen Erfahrungshintergrund in der
Bearbeitung die optimalen Bearbeitungsschritte zu wahlen und in der Werkstatt die Maschinen-
steuerungsprogramme entsprechend anzupassen. Fertigteile werden anhand von Kundenzeich-
nungen mit hoher Prazision in CNC-gesteuerten Bearbeitungszentren hergestellt. In Bezug auf
Toleranzen und Oberflachenrauigkeit kann Von Roll Teile geméass den Anforderungen wichtiger
internationaler Standards produzieren.

Auf Wunsch kénnen wir die gewlnschten Produkte ausserdem lackieren und komplette
Baugruppen montieren.

Von Roll stellt kundenspezifische Formteile aus verschiedenen Harztypen wie Phenol, Melamin,
Epoxid und Polyester sowie unterschiedlichen Verstarkungsmaterialien wie Holzpressmasse,

Zellulose, Baumwollgewebe, Carbon-, Aramid- und Glasfasern her.

Nahere Informationen hierzu finden Sie in unserer Broschire zu den Formteilen.

Fertigteile
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Von Roll ist der einzige Hersteller und Lieferant, der die gesamte Produktepalette an Materialien und Systemen flir
die Isolation von Elektromaschinen sowie Hochleistungsprodukte fir verschiedene High-Tech-Branchen anbietet.

Glimmer

Glimmer als Grundstoff fur Hochspannungs-
isolation. Von Roll’s Engagement fur Glimmer ist
sehr umfangreich und umfasst alle Schritte im
Herstellungsprozess.

Drahte

Isolierte Rund-, Flach- und Litzen-Dréhte

fir Hochspannungs-, Niederspannungs- und
elektronische Anwendungen.

Kabel

Glimmerbéander fur feuerfeste Kabel. Von Roll
bietet eine grosse Auswahl an Produkten, die sich
bestens fur alle Normen eignen.

Harze und Lacke

Trankharze, Schutzlacke sowie Giessharze fur
Hochspannungsmaschinen und Niederspannungs-
maschinen.

Verbundwerkstoffe

Aus Harz und Verstarkungsmaterial entwickelte
Produkte mit ausgepragten physikalischen,
thermischen und elektrischen Eigenschaften.
Dabei kann es sich um formgepresste, halbfertige
oder maschinell bearbeitete Produkte handeln.

® ©

® ©

Flexible Materialien

Flexible Isoliermaterialien wie flexible Laminate
und Klebebander fur Niederspannungsan-
wendungen.

Transformatoren

Hochleistungstransformatoren fur die Energietiber-
tragung und -verteilung, massgeschneidert auf alle
Anwendungen heutiger Energieversorgungsunter-
nehmen.

Prifung

Von Roll fuhrt elektrische, thermische und
mechanische Prufungen an einzelnen Materialien
sowie kompletten Isolationssystemen durch. Wir
sind UL-zertifiziert.

Schulung

Die Von Roll Corporate University bietet fir die
Kunden ein Schulungsprogramm auf dem Gebiet
der Hoch- und Niederspannungsisolation an.

Bitte kontaktieren Sie uns oder besuchen Sie unsere Website www.vonroll.com:

Europa, Naher Osten, Afrika Asien/Pazifik

Von Roll Holding AG
Steinacherstrasse 101

Von Roll Asia Pte Ltd.
Blk 6 Serangoon North Avenue 5

8804 Au ZH Singapur 554910
Schweiz Singapur
Tel +41 44 204 3500 Tel +65 6556 4788

Fax +41 44 204 3010

Uber Von Roll

Fax +65 6556 4959

Nord- und Stidamerika

Von Roll USA, Inc.
200 Von Roll Drive
Schenectady

NY 12306

USA

Tel +1518-344-7100
Fax +1 518-344-7288

Von Roll wurde 1803 gegruindet und z&hlt somit zu den traditionsreichsten Industrieunternehmen der
Schweiz. Unser Schwerpunkt liegt auf Produkten und Systemen fUr die Energieerzeugung, -Ubertragung
und -verteilung, flr Rotationsmaschinen und die Maschinenbauindustrie. Von Roll ist WeltmarktfUhrer
im Bereich der Isolationsprodukte und -systeme sowie der Dienstleistungen fur Elektromaschinen. Das
Unternehmen ist mit 3400 Mitarbeitenden an Uber 32 Standorten in 19 Landern vertreten.

Konzept/Design: www.idfx.ch, 5/2009

Samtliche Informationen in diesem Dokument unterliegen den Haftungsbedingungen wie sie in der Website www.vonroll.com unter Rechtsinformationen erwahnt sind.



